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(letto invention a pour objet uu taraud a 
grande \itesse de tra\ail. 

Los tarauds habituellenient employers pour 
I'usinage des trous relevant des vis. ne 
5 periuettent pas une grande vitesse de travail 
par suite du bourrage produit par les 
ropeaux qui s'intcrposeut entre le taraud 
lui-meme et le filet iju'il vient d executer. 
lorsque Tou retire le taraud de la piece en 
0 Ie faisant tourner a l euvevs: on ne pent 
done pas utiliser de machines tournant a 
grande vitesse, la rotation du taraud devant 
At re leiite pour eviter ce bourrage . 

D'autre part, lorsque pour une raison 
i5 (juelconque le taraud broute. la forme roeti- 
ligue des rainures du taraud et leur dispo- 
sition a egale distance les unes des autres a 
la peripheric de l'outiL font que les defauts 
du travail execute vont eu s'amplifiant; et 
20 Ton ne pent obtenir un taraudage correct 
de la piece. 

Le taraud a grand*- viles>e (ie Iravail 
d apres riuvention qui remedie a ces incon- 
venients, coniporte sur la peripheric de la 
2 5 partie filetfo de Poutil. des rampes dc dega- 
gementhelicoidales,inenagees en sens inverse 
du sens de rotation de Voxiiil pendant son 
Iravail, dans le buldassuirrl'evacuationdes 
copeaux produits par le Iravail de l'outiL 
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pour pennettre le reiour a gnmde vite*se 
du laraud pendant sa course de ivlour. 

Le dessin annexe represent* 1 une forme 
d'execution de laraud d'apres ['invention : 

Sur un corps 1, cylindrique de preference. 
: onl ineuages des filets •> de toute .dimen- 
sion et de tout pas desires, ce corps etant 
termini? a sa partie inferieurc par une partie 
Ironconique 5; sur ce corps sont menagoes 
une ou plusteurs rainures 3 fornnuit »»n -\ 
une ar»Me coupante as^urant le ka\ail de ko 
i'outil. Coniine on le voit sur le dessin, cos 
rainures 3 helieoidales sont de pas de m6nie 
sens que le filet menage sur le taraud, de 
sorte que <*es rainures 3 soul disposers en 
sens inverse du sens dc rotation de Toutil 45 
lors de sou travail; il en result o an cours du 
taraudage d'un Iron que les copeaux par 
suite do lour adherence relative sur la piece 
usinee, remonlent le long de la rainure 3 et 
sont e\at ues a rexteriour au fur et a mesure 5o 
de leur formalion. Lorsque Ie tamud etant 
arrive a fin de course, on le degage en le 
faisant tourner a leavers, les copeaux pro- 
duits ne risqueut pas de venir se placer entre 
le taraud et le filetage execute et de h; 
deterioror. on pent alors faire revenir le 
taraud a grando vitesso re qui pennet de 
gagnei' un certain temps sur cntte periode de 



Prix du fascicule : 5 irancs. 



[736 213] — 

travail, qui constitue un temps mort. 

En partieulier. dans le cas tie taraudage de 
trous horgnes. ou les copeaux ne peuvent 
naturellement pas £tre evacues en tombant 
r par la partie infeiieure du trou, il est parti- 
culierement interessant d'assurer l^vacua- 
tion de res copeaux par la partie superieure 
du trou, de faron a eviter completement la 
deterioration du filetage par suite du bour- 
1 o rage de res copeaux. 

D'aufre part, la Forme helicoidale des 
rampes 3 M des aretes coupantps 4, perinet 
d'obtenir un travail beaucoup plus regulier 
du taraud. "t fi n partirulier d'empech^r 
i f» totalnnpnt It* broutage de ret outil. 

Ce taraud peut etre etabli en tout metal 
\ouIu en utilisant par example des aciers 
dits a coupe rapide de facon a pouvoir 
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; accroitre sa vitesse de foiietionnemenL les 
■ aretes coupantes etant ou non detalonnecs. a 

CettP invention s'appiique aux tarauds de 
j tous tvpes et pour toutes applications. 

: RSSVME. 

| Taraud a grande vitesse de travail, com- 
! portant sur la peripherie de la partie filetee -J 
de ToutiL des rampes de degagement lieli- 
coidales menagees en sens inverse du sens 
de rotation de Toutil pendant son travail, 
dans 1p but d'assurer 1'evacuation des 
copeaux produits par le travail de Toutil. 3 
pour ppnn^ttr* retour a -grande vitesse 
du taraud pendant sa course de retour. 
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